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Geschwindigkeit in Umdrehung/Min.

Elektrospindel
— Auf A-Achse (rotierend) montiert — Geschwindigkeit: 30 000 Min.-1
— Werkzeughalter ISO 25 oder HSK 40

Zuverlassigkeit

Assoziation von den neusten, elektronischen
Erfindungen und einer erprobten Mechanik,
was hochste Zuverlassigkeit versichert.

Ricknahmeeinheit

Einheit, die zur Bearbeitung

der Schnittseite (W-Achse) verwendet
und durch eine Achse gesteuert wird

Flexibilitat
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Geschwindigkeit in Umdrehung/Min.

Verschiedene Spannzubehore

Prazision

Lineares und rotatierendes Lesesystem,
welches eine Optimierung der Messung
so nahe wie maoglich zum Arbeitspunkt
des Werkzeuges ermaglicht

Ergonimie
— Weites Bearbeitungsgebiet, vom technischen

Bereich klar abgetrennt; vereinfachtes Spanrecycling

— Eingebaute Spaneabfuhr
— Maximale Zuganglichkeit
— «0»-Konzept, Kable im Bearbeitungsbereich



Oberflachenqualitat

— Bearbeitung von komplexen Teilen dank den 5 Achsen
— Ausgezeichneter Oberflachenzustand

— Geschwindigkeits- und Prazisions-Kombination

Geschwindigkeit und Prazision

— A und C Rotations-Achsen mit «direct drive»-Technologie
— Grosse mechanische Starrheit

— Bewegungsgeschwindigkeit ohne Abnutzung

— Temperaturstabilitdt der Maschine und des Schnittéls

Arbeitsbereich Antriebskraft Driickkraft
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Technische Daten

1. ALLGEMEINES

2. ELEKTROSPINDEL

3. WERKZEUGWECHSLER

4. PERIPHERIEN

5. ZUFUHR / VERSCHIEDENES
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